
INTRALOGIST IQ
Vom Spezialisten für Systemintegration.
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Er fahrung. Entwicklung.

Systemintegration. KÖHL

Steigende Anforderungen an komplexer werdende

Logistiksysteme erfordern neue, innovative Lösungs-

ansätze. Heute sind findige Köpfe gefragt, die mit

visionären Ideen und Konzeptionen ganzheitliche

Intralogistik realisieren.

Als “Systemlieferant” hat KÖHL stets die kompletten

Logistikprozesse im Blick, so dass Material- und In-

formationsflüsse in äußerst effizienter Weise geplant,

produziert und gesteuert werden. Wirtschaftlichkeit

und Effizienz der spezifischen Prozesse stehen dabei

immer im Vordergrund.

Flexibilität, Kompetenz, Know-how und Synergien in-

nerhalb der KÖHL Unternehmensgruppe sind die Ba-

sis für kundenspezifische, “schlüsselfertige” Kom-

plettpakete aus einer Hand. 

Viele Logistikkomponenten ergeben ein Ganzes.
Erst die intelligente Verknüpfung führt zu einem System!

Mit den Bereichen Systemtechnik, Robotersysteme,

Elektroinstallation, Maschinenbau und Anlagentech-

nik entwickelte sich die KÖHL Unternehmensgruppe

zu einem führenden Technologieunternehmen.

Das KÖHL Intralogistik-Portfolio umfasst ein breites

Spektrum rund um die automatisierten Prozesse in

der Produktion und Distribution. Von der Robotik mit

Verpackungs- und Palettierlösungen über die damit

verbundenen innerbetrieblichen Transport- und auto-

matischen Lagersysteme bis hin zur kompletten Auto-

matisierung über SPS sowie die Materialfluss- und

Lagerverwaltungssteuerungen runden unsere gesam-

ten Leistungen ab.
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Anforderung. Lösung.

Innovation. KÖHL



Den Warenfluss zu optimieren ist ein wichtiger Faktor

im Logistikprozess. Genauso wichtig ist ein Partner,

der durch fundiertes Knowhow die Kundenanforde-

rungen in reibungslose und störungsfreie Transport-

anlagen umsetzt.

Kompetente Beratung und Betreuung sowie schmale

innerbetriebliche Strukturen bieten Ihnen höchste

Flexibilität in der Projektrealisierung.

Mit optimal aufeinander abgestimmten Komponen-

ten und Sondermaschinen aus eigener Entwicklung

und Fertigung garantiert unsere Fördertechnik beste

Leistung und Langlebigkeit.

Intelligent vernetzte Förder- und Transportsysteme.
Was unsere Kunden bewegt, bewegt unser Handeln!

Modular kombinierbare Förderkomponenten aus einem

umfassenden Programm sind die Basis, aus der wir

bedar fsgerechte und zukunftsorientier te Material-

und Transportsysteme konzipieren. Je nach Bedarf

binden wir Karton-, Behälter- und Palettenfördersys-

teme mit ein. Prozessanalysen, Simulationsstudien

und Wirtschaftlichkeitsberechnungen dienen dazu,

zukünftige Potentiale auf Seiten des Kunden dar-

zustellen. Denn: die Effizienz logistischer Prozesse

ist die Grundlage für Ihren wirtschaftlichen Erfolg.
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Betreuung. Full-Ser vice.

Verantwor tung. KÖHL

Dynamische Lagerhaltung, schneller Materialtrans-

port, kurze Zugriffszeiten und hoher Durchsatz sind

die Zielsetzungen für unsere Steuerungsspezialisten.

Wir garantieren höchste Anlagenleistung durch inno-

vative Steuerungstechnik, perfekte Visualisierungs-

systeme und intelligentes Warehouse Management.

Automatisierungsprozesse erfordern modernste Steuerungstechnologie.
Unsere Spezialisten bringen beides zusammen!

Als Spezialist für vollautomatische Anlagen zum Pa-

lettieren, Depalettieren, Beschicken und Kommissio-

nieren realisiert KÖHL im Bereich Roboter-Systeme

logistisch zuverlässige Lösungen für den Dauerbetrieb.
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Hochregallager. Fließlager.

Just-in-time. KÖHL



Je nach Anforderung (Kapazität, Leistung etc.) wählen

wir für unsere Kunden das geeignete Lagersystem

aus. Überall, wo optimier te Palettenlagerung mit

schnellem Materialtransport und kurzen Zugriffszeiten

gefragt sind, kommen automatische Regalbedienge-

räte zum Einsatz. Sie übernehmen die Ein- und Aus-

lagerung im Hochregallager und sorgen für die Bereit-

stellung im System.

Automatisierte Lagersysteme mit Präzision.
Wir geben dem Raum die Dimension Ihrer Ansprüche!

KÖHL bietet ein breites Spektrum kundenspezifischer

Lösungen. Durch die Integration von Komponenten

führender Partner mit unseren eigenen Systemen

konzipieren wir Lager- und Transportsysteme, die über

den Standard hinausgehen und höchste Verfügbarkeit

sicherstellen.

Unsere individuellen Wartungs- und Serviceangebote

sorgen für höchste Betriebssicherheit Ihrer Anlage.
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Individuell. Vielseitig.

Kombinationsstark. KÖHL

KÖHL INTRALOGISTIQ-Systeme verbinden die Waren-

wirtschaftssysteme mit den Steuerungssystemen in

Produktion und Distribution. Darüber hinaus sind wir

Ihr kompetenter Ansprechpartner für Identifikations-

und Kennzeichnungsverfahren, wie Barcodetechno-

logie oder RFID. Die notwendige Transparenz im

Planungs- und Produktionsprozess sowie die Rückver-

folgbarkeit der Produkte bis hin zu Track and Trace

Systemen wird so eindeutig gewährleistet.

Eindeutige Transparenz für die Intra- und Produktionslogistik.
Wir identifizieren uns mit Ihren logistischen Zielen!

Intralogistik mit IQ
Für den Erfolg unserer Kunden!
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INFO · KONTAKT

KÖHL Unternehmensgruppe
17, Am Scheerleck
6868 Wecker
Luxembourg
Tel.: +352 71 99 71 - 5000
Fax: +352 71 99 71 - 5009
info@koehl.eu
www.koehl.eu Weitere Informationen


